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Optimal vibreringsinsats vid betonggjutningar

Bakgrund och syfte

En betongkonstruktions kvalitet och livsldngd
dr i hég grad beroende av vibreringsinsatsen
vid betongmassans gjutning. Otillrécklig be-
arbetning t ex vid brokonstruktioner har i vissa
fall nédvéndiggjort omfattande reparationer
och to m rivning av vissa konstruktioner eller
konstruktionsdelar.

Ifragavarande projekt har frdmst syftat till att
fér anldggningskonstruktioner fa fram mera
exakta samband mellan vibreringsinsats och
hallfasthet, permeabilitet, saltfrostbesténdig-
het och ytkvalitet hos den hardnade befongen
an vad som hittills férelegat.

En annan fraga som studerats géller méjlig-
heterna att pa lampligt sétt félja upp och veri-
fiera den vid en gjutning gjorda vibreringsin-
satsen.

Genomférande

Projektet har drivits av en arbetsgrupp be-
staende av Lars Forssblad, konsult, Per Leck-
strém, NCC, Boris Steorn, Stockholms Gatu-
kontor och Stig Séllstrém, Svenska Fabriksbe-
tongfbreningen, numera konsult.

| en referensgrupp har ingatt Jan Alemo, Vat-
tenfall, Rolf Hérnfeldt, NCC, Stig Jansson,
konsult, Stefan Rickne, Skanska och Bror
Wuopio, Vagverket.

Inom projektet utférda litteraturstudier avseen-
de sambanden mellan packningsinsats och
den hardnande betongens kvalitetsegenska-
per har visat att en 6kad densitet patagligt.
Okar den hardnade betongens tryck- och béj-
draghallfasthet, vidhéftning mot armeringsjarn
och motstand mot kloridintréngning.

De utférda faltoroven inleddes med nagra fér-
férsék vid gjutningar av plintar vid byggnad av
Vasamuseet.

Huvudférséket utférdes vid gjutning av en
stédmur vid ett brobygge vid Norra Lénken i
Stockholm. Dé&r har tre olika vibreringsinsatser
(350, 680 och 1220 s/m’) jamforts. Gjutningen
utférdes med anldggningsbetong K40 T med
5,5 % lufthalt. Bestallare av broprojektet ifraga
dr Stockholms Gatukontor och entreprenér
NCC - SKANSKA.

Fig. 1 Gjutning av stédmur, Norra Lédnken

Resultat

Genom undersdkningar av utborrade kdrnor
har konstaterats att tryckhéallfasthet och vat-
tentéthet genomgaende 6kat med 6kad vibre-
ringsinsats, dock i avtagande grad mellan 680
och 1220 s/mP. Fér sprédckhalifasthet, mot-
stand mot kloridintréngning och saltfrostbe-
sténdighet har optimalvédrden erhallits inom
registret 400 till 600 s/m?, vilket darigenom
synes representera en optimal vibreringsin-
sats fér anldggningsbetong av den typ som
undersékis.
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Tillfredsstéllande grad av blgsfrihet, max 50 st
blasor 5-15 mm per n??, synes f6r anlédgg-
ningsbetong fordra en minsta vibreringsinsats
av 300 till 400 s/m°.

En slutsats av undersbkningen &r att fragan
om instabilitet hos lufiporsystem i form av luft-
avgang och nedsatt saltfrostbestédndighet vid
lédngvarig vibrering maste beaktas och helst bli
féremal for fortsatta studier.

Ovan angivna vibreringsinsatser ar relaterade
till de typer av stavvibratorer med 56 a 57 mm
tubdiameter som normalt anvands vid t ex bro-
gjutningar. En vibreringsinsats av 400 till 600
s/m® motsvarar en kapacitet per stavvibrator
av 3 till 5 m® betong per timme vid effektiv an-
vandning.

Fig. 2 Utborrning av provcylindrar

Métning och kontroll av
vibreringsinsats -

Unders6kningen har dven omfattat provning
och-utvérdering.av en ny vibrationstidmétare
som pé initiativ av arbetsgruppen tagits fram
av Dynapac Concrete Equipment AB, Ljung-
by. Métaren registrerar den totala tid en stav-
vibrator varit i gang under exempelvis en gju-
tetapp. Med hansyn till att stavvibratorn arbe-
‘tar en viss tid i luft mellan nedsticken i betong
maste en reduktionsfaktor anvdndas. Stor-
leken av denna faktor, normalt 0,7-0,9, beror
pa typen av gjutning. Vibrationstidmétare bor
med férdel kunna anvédndas fér att kontrollera
att en féreskriven vibreringsinsats tilldmpas.

En s&dan kontroll kan utgﬁra en viktig del av
ett kvalitetssékringsprogram for ett kvalificerat
betonggjutningsarbete.
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Fig. 3 Samband mellan kloridpermeabilitet och vibre-

ringsinsats
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Fig. 4 Samband mellan vibreringsinsats angiven i s/m®
och en stavvibrators kapacitet angiven i m*/h.
Vid undersékningen erhallen optimal vibrerings-
insats

Fortsatt utvecklingsarbete

Utvecklingsprojekt betréffande optimal vibre-
ring drivs vidare i en andra etapp med féljande
fem deluppgifter

— fortsatta féltprov med vibrationstidmétaren

— t4ckskiktsvibrering jamférd med normalt
vibreringsforfarande

— stavvibratorer med férbéttrad packnings-
effekt

— luftporsystems stabilitet vid effektiv vibre-
ring

— bildanalys fér bestdmning av betongytors
blasighet

Rapporten “Optimal vibreringsinsats vid be-

fonggjutningar” (44 sid) kan rekvireras kost-

nadsfritt genom SBUF, tel 08-679 79 79.

Ytterligare information l&mnas av Lars Forss-
blad, tel 08-27 9252, Per Leckstrém, NCC, tel
08-750 34 00 och Stig Séllstrém, tel 08-
315565.
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